GN 218 GN 123

1
Kam kilit mandali Metal levha zimbalar
Sinterlenmis Celik baglanti mandallar igin 2
OZELLIKLER OZELLIKLER 3
Tipler Celik
- Tip L: kenetleme yonu sol donus Zimbalama ve kalip
- Tip R: kenetleme yonu sag donus sertlestiriimis (56 - 58 HRC) a
Sinterlenmis Celik SM
siyah, buhar ile oksitlenmis BILGI 5
GN 123 metal levha zimbalari, operatortn kare V14 ve V20'li kilit
TEKNIK BILGI mandallariicin metal levha kapilara kolayca delik agmasina izin verir.
- ISO-Temel Toleranslar (bkz. sayfa A21) GN 123 metal levha zimbalari, metal levha tzerine 2 mm kalinliga 6
kadar delik agmak igin ideal bir sekilde uygundur.
MONTAJ TALIMATI 7
Onceden bir delik hazirlayin d. Zimba deliginin merkezinde ve
gosterilen referans cizgilerinde yapiskan bant kullanmanizi tavsiye 8

ederiz.

Cekme civatasini zimbaile yerlestirin

Kalibr yerlestirin, referans cizgiler ile hizalayin ve altigen somun ile 9
yerine sabitleyin ve zimba deligi hazirlayin.

iSTEK UZERINE 10
- Paslanmaz Celik levha igin GN 123.5 ¢elik levha zimbalar.
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Referans cizgileri S2
TipR TipL Tip L S A Gektirme ve kilavuz civata
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Kenetleme ylizeyi
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GN 218 4
Aciklama di d2H8 d3 h= 12 13 14 57 @
GN218-SM-35-B8-L. 35 B8 18 15 7 7 3 34
GN 218-SM-35-B10-L 35 B10 18 15 7 7 3 31
GN 218-SM-65-B12-L 65 B12 23 20 10 7 5 100
GN 218-SM-80-B16-L 80 B1l6 27 24 12 9 6 160 GN 123
GN218-SM-35-B8-R 35 B8 18 15 7 7 3 34
GN218-SM-35-B10-R 35 B10 18 15 7 7 3 31 Actklama si+01 e@+0.5  d s2 52
GN218-SM-65-B12-R 65 B12 23 20 10 7 5 103 GN123-V14,1 V141 16.3 11 2 475
GN 218-SM-80-B16-R 80 Bl1l6 27 24 12 9 6 160 GN123-Vv20,1 V201 22.5 15 2 505

ELESA ve GANTER modellerinin tiim haklari kanun uyarinca saklidrr. e_\ “mmlfﬁ 472019
Cizimlerimizi gogaltirken kaynag her zaman belirtin. 1493



